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Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5  Liter Typ TESTING 2.0332 TE STI N G

7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

Stellenwert der Betriebsanleitung
Vor dem Betreiben der LP-Gerate muss die Bedienungsanleitung gelesen und ver-
standen werden.
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Diese Betriebsanleitung enthalt Sicherheitshinweise, die zu befolgen sind, damit die Ge-
fahr durch Tod, Verletzung, Beschédigung der Ausristung oder nichtfachgerechtem Ser-
vice ausgeschlossen wird. Sie haben folgende Bedeutung:

Achtung
Dieser Warnhinweis weist auf Gefahren hin, die zu Sachschaden fih-
ren kdnnen.

Gefahr

Dieser Warnhinweis weist auf Gefahren hin, die zu schweren Verlet-
zungen oder Tod fuhren kdénnen.

Hinweis
@ Dieser Hinweis gibt praktische Hinweise zur Handhabung.
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1. Grundlegende Hinweise
1.1 Bestimmungsgemalle Verwendung

Diese Betriebsanweisung erlautert die Verwendung von 5 funktionsgleichen Luftporenge-
haltsprifern, nachfolgend als LP-Geréat bezeichnet. Werden unterschiedlich technische
Daten oder Parameter aufgefihrt, ist die Reihenfolge wie folgt:

0,5 Ltr. TESTING Art.-Nr.: 1.0334
0,75 Ltr. TESTING Art.-Nr.: 1.0337
1  Ltr. TESTING Art.-Nr.: 1.0335
5 Ltr. TESTING Art.-Nr.: 2.0332
7  Ltr. TESTING Art.-Nr.: 2.0337
8  Ltr. TESTING Art.-Nr.: 2.0334

oukrwpnE

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen Informationen fiir den bestimmungsgema-
3en Gebrauch der darin beschriebenen Produkte. Sie wendet sich an technisch qualifi-
ziertes Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und Un-
terweisung sowie ihrer Kenntnisse tber einschlagige Normen, Bestimmungen, Unfallver-
hatungsvorschriften und Betriebsverhéaltnisse von dem fur die Sicherheit des Geréates Ver-
antwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen Téatigkeiten auszufihren,
und dabei mdgliche Gefahren erkennen und vermeiden.

Die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen sowie angegebenen Sicher-
heitshinweise sind unbedingt einzuhalten. Jeder dartiberhinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemali. Werden besondere Arbeitsweisen oder -bedingungen erforder-
lich, ist die Beratung und Zustimmung des Herstellers einzuholen.

Der 0,5 Liter Luftgehaltsprifer entspricht der Norm DIN EN 459 T.2.

Der 0,75 Liter Luftgehaltsprufer entspricht der Norm DIN EN 459 T.2

Der 1 Liter Luftgehaltsprifer entspricht der Norm DIN EN 459 T.2.

Der 5 Liter Luftgehaltsprifer entspricht der Norm DIN EN 12350-T.7.

Der 7 Liter Luftgehaltsprifer entspricht den Normen DIN EN 12350-T.7, ASTM C231

Der 8 Liter Luftgehaltsprufer entspricht den Normen DIN EN 12350-T.7, ASTM C231 und GOST
10181.

Um eine bessere Verarbeitbarkeit der Mortel- bzw. Betonmischung zu erzielen oder um
die Dauerhaftigkeit von Beton gegeniber den Einwirkungen von Frost und Tauwetter zu
erhohen, werden dem Beton bei der Zubereitung luftporenbildende Zusatze beigefigt.
Das Optimum der hierbei erzielbaren technologischen Verbesserung des Betongemi-
sches durch Luft im Betonvolumen wird hiermit erreicht. Um die Gleichm&Rigkeit des fur
einen Beton als optimal erkannten Luftanteils konstant zu erhalten, sind haufige Prifungen
von grundsatzlicher Bedeutung. Zur Uberwachung der Auswirkung luftporenbildender Zu-
satze bei den Betonmischungen dient der Luftgehaltsprifer.

Das Gerat dient zur Ermittlung des Luftporengehaltes in Frischbeton. Der Luftporenge-
halt 1asst sich am Manometer direkt in Prozent ablesen.




Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5  Liter Typ TESTING 2.0332 TE STI N G

7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

1.2 Sachwidrige Verwendung

e das Verwenden der LP-Gerate entgegen gultiger Normen

1.3 Sicherheitshinweise
1.3.1 Verpflichtung des Betreibers

Die bedienende Person hat darauf zu achten, dass sie sich und andere Personen nicht
gefahrdet. Mit der selbststandigen Bedienung des Gerates durfen nur Personen betraut
werden, die in der Bedienung unterwiesen wurden.

Wird durch Mangel oder Schaden am Gerat die Betriebssicherheit beeintrachtigt, ist das
Gerat sofort aul3er Betrieb zu nehmen und erst nach Beseitigung aller Gefahrenquellen
wieder zu benutzen.

Das Gerét ist nur zu benutzen

o flUr die bestimmungsgemal3e Verwendung
¢ in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen. Bis
zur Behebung der Schaden oder Mangel darf mit dem Gerét nicht gearbeitet werden.

1.3.2 Sicherheitseinrichtungen

Transportsicherung fur die Handpumpe

Um Schaden an der Handpumpe zu vermeiden, muss die Pumpenstange wahrend des
Transportes in das Pumpenoberteil eingeschraubt werden. Man dreht den Kugelkopf mit
dem Gewinde in das Oberteil fest.

Einrastfeder am Spannverschluss

Um das selbstandige Offnen des Spannverschlusses auch wahrend der Versuchsdurch-
fuhrung zu vermeiden, sind die Verschlisse mit einer Einrastfeder ausgestattet.
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1.3.3 Sicherheitshinweis zum Arbeiten mit Frischbeton

Achtung Beim Mischen des Zements mit Wasser werden Alkalien freigesetzt.
Es sind Vorsichtsmalinahmen zu ergreifen, um zu verhindern, dass
A beim Mischen von Beton trockener Zement in Augen, Mund und Nase
gelangt. Der Hautkontakt mit feuchtem Zement oder Beton ist durch

das Tragen geeigneter, personlicher Schutzkleidung zu vermeiden.
Wenn Zement oder Beton in die Augen gelangt ist, sind diese sofort
mit sauberem Wasser sorgfaltig auszuwaschen und unverztglich me-
dizinische Hilfe in Anspruch zu nehmen. Nasser Beton ist sofort von
der Haut abzuwaschen.

1.3.4 Gewicht

Beim Heben und Transportieren beachten:

Der 0,5 Liter Luftgehaltsprifer wiegt leer ca. 3,8 kg und mit Mortel gefillt ca. 4,8 kg.
Der 0,75 Liter Luftgehaltsprifer wiegt leer ca. 3,9 kg und mit Mortel gefiillt ca. 5,3 kg.
Der 1 Liter Luftgehaltsprifer wiegt leer ca. 4,0 kg und mit Mértel geflillt ca. 6,0 kg.
Der 5 Liter Luftgehaltsprufer wiegt leer ca. 8,7 kg und mit Beton gefullt ca. 20,2 kg.
Der 7 Liter Luftgehaltsprufer wiegt leer ca. 9,1 kg und mit Beton gefillt ca. 24,6 kg.
Der 8 Liter Luftgehaltsprifer wiegt leer ca. 9,2 kg und mit Beton gefillt ca. 28,2 kg.

Es miussen beim Heben und Transportieren die Vorschriften der Berufsgenossenschaften
und der Arbeitsschutzbestimmungen fir Frauen, Jugendliche und Mé&nner der verschie-
denen Altersgruppen sowie Arbeitsumfang beachtet werden.

1.4 Empfang, Transport
1.4.1 Empfang

Gelieferte Sendung auf aul3eren sichtbaren Zustand Gberprifen. Ist der Zustand ord-
nungsgemal kann die Sendung vom Frachtfihrer (Paketdienst oder Spediteur) Uber-
nommen werden.

Liegt keine Beanstandung oder kein Transportschaden vor, so ist an Hand des Liefer-
scheins die Vollstéandigkeit der Sendung zu Uberprufen.

Wird ein Transportschaden befiirchtet oder vermutet oder stellt sich ein Transportscha-

den erst nach erfolgter Ubernahme heraus, ist sofort ein Protokoll mit einem exakten Be-
richt Gber die Ausmalie des Schadens zu erstellen. Senden Sie uns das Protokoll unmit-
telbar per Fax zu. An der gelieferten Sendung absolut keine Verdnderungen vornehmen.

Anhand dieses Berichtes beurteilen wir, ob der Schaden:
- durch die Lieferung von Ersatzteilen oder

- durch Entsendung eines Fachmonteurs oder nur

- durch Ricksendung des Gerates behoben werden kann.
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1.4.2 Transport

Das Geréat wird in einer geeigneten Spezialverpackung und Kartonage angeliefert.

Das Gerat kann nach dem Auspacken per Hand an den vorgesehenen Griffen zu seinem
Bestimmungsort gebracht werden.

Den Luftgehaltsprifer stehend lagern. Das Geréat moglichst schlag- und stof3frei transpor-

tieren, um das empfindliche Manometer nicht zu beschadigen.

®

Hinweis

Beim Transport die Pumpenstange der Handpumpe
einschrauben.

Nettogewicht des LP-Geréates

Gewicht
Artikel-Nummer Typ ohne Befillung
1.0334 0,5 Liter TESTING 3,8 kg
1.0337 0,75 Liter TESTING 3,9 kg
1.0335 1 Liter TESTING 4,0 kg
2.0332 5 Liter TESTING 8,7 kg
2.0337 7 Liter TESTING 9,1 kg
2.0334 8 Liter TESTING 9,2 kg
1.5 Lieferumfang
Artikel Artikel Artikel Artikel Artikel- Artikel-
Beschrei- Nummer Nummer Nummer Nummer Nummer Nummer
bung zum Gerat | zum Geréat | zum Gerat | zum Gerat | zum Geréat | zum Gerat
0,5 Liter 0,75 Liter 1 Liter 5 Liter 7 Liter 8 Liter
TESTING TESTING TESTING | TESTING TESTING TESTING
'F;‘rjt‘;}gefha'ts' 1.0334 1.0337 1.0335 | 2.0332 2.0337 2.0334
Kalibrier- 1.0335K 2.0334K
satz
Betriebsan-
leitung ohne Nummer




Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5  Liter Typ TESTING 2.0332 TE STI N G

7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

gegen Aufpreis:

Beschrei- 0,5 Ltr. 0,75 Ltr. 1 Ltr. 5 Ltr. 7 Ltr. 8 Ltr.
bung TESTING | TESTING | TESTING | TESTING | TESTING | TESTING

Aufsatzring
(Einfullrah-
men) zum 1.0335.01 | 1.0335.01 | 1.0335.01 | 2.0333.10 | 2.0333.10 | 2.0333.10
Fillen des
Gerétes

Transport-
Behalter
(Baustellen-
geeignet)

1.0335.02 | 1.0335.02 | 1.0335.02 | 2.0333.25 | 2.0333.25 | 2.0333.25

Abstreichli-
neal 2.0237.04
400mm

Stocherstab
aus Alumi- 2.0237.03
nium

Gummi-
hammer 8.0204
4009

Gummi-
hammer 8.0204-800
800g

Aluminium-
Hand-
schaufel
310mm

8.1203

Spritzfla-
sche 8.0162
500ml

Spritzfla-
sche 8.0163
1000ml

Kalibrier-

protokoll KAL

Auf Wunsch erhalten Sie fir Ihren Luftgehaltsprifer gegen Aufpreis ein Kalibrierproto-
koll, welches Sie als Nachweis zur Prifmitteliberwachung im Rahmen lhres Qualitats-
managementsystems verwenden kdénnen.

Weitere Hilfsmittel fur die Verdichtung gegen Aufpreis:
Innenrittler mit Mindestfrequenz 120 Hertz
Rutteltisch Mindestfrequenz 40 Hertz
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1.6 Technische Daten
1.6.1 Arbeitsweise

Das Prifgeréat arbeitet auf dem Prinzip des Boyle - Mariott’'schen Gesetzes. Der Luftgehalt
des Frischmortels/ Frischbetons wird nach dem Druckausgleichsverfahren gemessen.
Das Prufgerat hat eine Druckkammer, in der mittels Handpumpe ein definierter Druck er-
zeugt wird. Durch Offnen eines Uberstromventils wird der Druckausgleich zum Probenbe-
halter, der mit Frischbeton gefullt ist hergestellt. Der Druckabfall ist ein Mal3 fir den im

Frischbeton vorhandenen Luftgehalt.

Grundsatzliche Gebrauchshinweise

Beachten Sie folgenden Hinweis beim Gebrauch der Handpumpe

Funktionsbedingte Stellung der Pumpenstange

lose, d. h. nicht einge-

schraubt

Achtung

Grundsatzlich bei
Versuchsdurchfihrung

2 festgeschraubt

Bei Transport und
Reinigung
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1.6.2 Gerateaufbau
Das Gerét besteht aus 2 Hauptkomponenten.

l. Oberteil
a) Kappe

Schalterplatte mit integrierter Handpumpe, , TEST“-Ventil, ,COR-

RECTION®“-Ventil und Manometer.

b) Deckel

Deckel mit innenliegender Druckkammer, Kugelhahn (A) links, Kugel-
hahn (B) rechts und Spannverschlissen.

TEST
Ventil

Manometer

Kugelhahn (A)
HliNks®

b) Deckel

Handpumpe

CORRECTION
Ventil

a) Kappe

Kugelhahn (B)
.rechts®

Spannverschluss

10
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Il. Probenbehalter

Probenbehalter zur Aufnahme des Prifgutes,
Spannring mit Griffen

G —— Spannring
mit Griffen

Proben-
behalter

-l o

Der AulRenkdrper des LP-Gerates besteht aus eloxiertem Aluminiumguss. Der Probenbe-
halter und das Oberteil werden durch Schnellspannverschliisse druckdicht miteinander
verschlossen. Wassereinfillung und Entliftung erfolgt Gber zwei Kugelhédhne.

Die Druckluft wird durch eine eingebaute Handpumpe erzeugt. Ein Korrekturventil
(schwarze Gummikappe) fur die Einstellung des Anfangsdrucks und das Uberstromventil
(grine Gummikappe) sind auf der Kappe platziert. Beide werden Utber Tastendruck beta-
tigt. Das Manometer ist geschutzt in die Kappe eingebaut. Die Skala hat eine Anzeige von
0-100%.

11
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Fallvolu- 0,5 Liter 0,75 Liter 1 Liter 5 Liter 7 Liter 8 Liter
men:
Fullmate- Frischmortel Frischbeton
rial:
Anzeige: Manometeranzeige in Prozent, Genauigkeit KI. 1,0
Grole: 2180 x 316 | @180 x 316 2180 x | 8220x 490 | 8220 x 505 | 8220 x 600
mm mm 330 mm mm mm mm

Netto-Ge- 3,8 3,9 4,0 kg 8,7 kg 9,1 kg 9,2 kg
wicht:
Brutto-Ge- ca. 4,8 kg ca. 5,3 kg ca. 6,0 | ca.20,2kg | ca.24,6 kg | ca.28,2kg
wicht: kg

Unterteilung der Strichskala auf dem Manometer 0,5; 0,75 und 1 Liter LP-Gerét

Vol. % Vol.% pro Teilstrich
0-5 0,1
5-10 0,2
10-20 0,5
20-30 1,0
30-50 5
50-100 ohne Unterteilung

Unterteilung der Strichskala auf dem Manometer 5, 7 und 8 Liter LP-Gerét

Vol. % Vol.% pro Teilstrich
0-8 0,1
8-15 0,5
15-20 1,0
20-50 5,0
50-100 ohne Unterteilung

12
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Versuchsdurchfihrung

Achtung Bevor das Prifmaterial in den Behalter gefillt wird, missen alle inneren
Oberflachen des Probenbehalters und des Deckels von Olen, Fetten,
Stauben und Prufrickstanden befreit werden und mit angefeuchtetem
Lappen oder Schwamm leicht befeuchtet werden.

Oberteil abnehmen, Aufsatzring (optional) auf den Probenbehalter setzen und mit
Hilfe der Schnellspannverschlisse miteinander verbinden.

Frischmortel/ Frischbeton je nach Konsistenz und Normvorschrift in einer oder meh-
reren Schichten einfiillen und nach Vorschrift verdichten (mit Stampfer, Stab, Innen-
ruttler oder auf Rutteltisch) nach EN 12350-7 Luftgehaltsdruckausgleichsverfahren o-
der anderen Normen oder Vorgaben. Der Mortel bzw. Beton muss vollstandig verdich-
tet sein. Die vollstdndige Verdichtung bei mechanischer Ruttelwirkung wird erreicht,
wenn an der Oberflache keine groReren Luftblasen mehr erscheinen und die Oberfla-
che relativ glatt ist und eben erscheint. Die eingeflillte Materialmenge bei Nichtver-
wendung eines Aufsatzringes muss so bemessen sein, dass man sie sauber mit ei-
nem Lineal abstreichen kann.

Aufsatzring nach dem Verdichten (falls genutzt) abnehmen und den Mértel bzw. Beton
mit dem Abstreichlineal, bundig mit dem oberen Rand des Behélters abstreichen und
mit der Glattkelle glatten.

Gefal3rand, Flansche und Verschlisse mit feuchtem Lappen oder Schwamm sauber
wischen.

Taste TEST drucken, dadurch wird ein Druckausgleich hergestellt und die Zeigerstel-
lung wird auf Null gesetzt.

Oberteil von innen annassen und aufsetzen und die roten Markierungspunkte (nur bei
5, 7 und 8 Liter LP-Geraten) deckungsgleich mit Probenbehalter bringen.

Oberteil und Probenbehélter durch gleichzeitiges Herunterklappen der jeweils beiden
gegenuberliegenden Spannverschlisse druckdicht miteinander verschlieRen.

Richtig eingestellte Spannverschlisse

Hinweis
Im ungespannten Zustand - jedoch mit bereits greifenden Haken - sollen
die Spannverschliisse zur senkrechten Wandung des Luftgehaltspri-
fers etwa einen Winkel von 45° bilden. Bei zu starker Spannung (>45°)

werden Spannring und Spannverschluss beschéadigt, wahrend bei zu

geringer Spannkraft die Dichtheit des Gerates nicht gewahrleistet ist

(siehe Piktogramm am Gerét).

13
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Justierung der Spannverschlisse

Ist die Spannkraft falsch eingestellt, sind die Spannverschlisse, wie

Hinweis nachfolgend beschrieben, zu justieren.
Nach jeder Neueinstellung der Spannverschliisse muss der Luft-
gehaltsprifer erneut kalibriert werden!

Bei 0,5; 0,75 und 1 Liter TESTING:
Ganze Umdrehung der Spannhaken

Bei 5; 7 und 8 Liter TESTING:

Um eine Feineinstellung der Spannverschlisse zu erreichen, ist eine
ganze Umdrehung der Spannhaken oft zu viel. Deshalb verdreht man
dazu den Spannhaken wie gewtinscht um weniger als 1 Umdrehung,
schlagt ihn nach innen, bringt ihn in die gerade Spannposition und zieht
ihn wieder nach vorne (bis die Mutter anliegt).

© N

10.
11.

Kugelhahne (Ventile) A und B 6ffnen (Stellung oben = offen).

Mit der Spritzflasche so lange Wasser in den linken Kugelhahn (A) fillen, bis alle noch
im Gerat enthaltene Luft zwischen Deckel und Mortel- bzw. Betonoberflache durch
den gegenuberliegenden Kugelhahn (B) entwichen ist, also Wasser blasenfrei austritt.
Dazu den Luftgehaltsprifer nach links ankippen (siehe Kapitel 7, Pkt.6), so dass der
rechte Kugelhahn (B) etwa senkrecht steht und den hdchste Punkt fur Luftentwei-
chung darstellt.

Mit Schlegel oder Gummihammer gegen Behélter schlagen, um letzte Luftblasen zu
entfernen. Eine grindliche Entliftung ist unbedingt erforderlich, da ansonsten dieses
Luftpolster zum Luftgehalt des Mortels bzw. Betons gerechnet werden wirde. Das
ausstromende Wasser muss also absolut luftblasenfrei sein! Dazu ist ein standiger
Wasserzufluss aus der Spritzflasche zum Entliften notwendig.

Beide Kugelhahne (A und B) schliel3en.

Durch Linksdrehen des roten Kugelknopfes der Handpumpe, Pumpenstange losen
und Druck aufpumpen, bis der schwarze Manometerzeiger geringfiigig den roten Mar-
kierungszeiger uberfahrt (Anfangsdruck). Einige Sekunden warten bis sich Luft aus
der Druckkammer der Umgebungstemperatur angeglichen hat. Wird der rote Markie-
rungszeiger Uberfahren, so korrigiert man den Druck durch das Korrekturventil, indem
man die Taste CORRECTION (,Korrektur” - schwarze Gummikappe) kurzzeitig driickt
bis der schwarze Zeiger genau auf dem roten Markierungszeiger steht. Dabei klopft
man mit dem Finger leicht gegen das Manometer, bis der Zeiger zur Ruhe kommt.
Wird dabei der rote Markierungszeiger Uberfahren, vorsichtig nachpumpen und wieder
korrigieren.
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Pumpenstange nach dem Aufpumpen nicht wieder einschrauben.

Das Gewinde unter dem Kugelknopf dient nur zur Transportsicherung
bzw. zum Einschrauben des Kolbens wahrend der Reinigung des
Gerates, damit kein Wasser in die Pumpenhulse eindringt.

Hinweis

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

Uberstromventil durch Driicken der Taste TEST (,Prifung” - grine Gummikappe) be-
tatigen, um die Luft aus der Druckkammer in den Probenbehélter Gberstromen zu las-
sen. Knopf mehrmals betatigen, bis der Druckausgleich erreicht ist. Hierbei kraftig mit
Gummihammer oder StoRRel gegen Behalterwand klopfen. Dabei klopft man mit dem
Finger leicht gegen das Manometer, bis der Zeiger zur Ruhe kommt.

Scheinbaren Luftporengehalt (A1) des Frischmortels bzw. Frischbetons in Prozent ab-
lesen.

Nach der Prifung beide Kugelhdhne vorsichtig 6ffnen, damit der Druck aus dem Pro-
benbehélter entweicht.

Uberstromventil durch Driicken der Taste TEST 6ffnen und die restliche Luft aus der
Druckkammer in den Probenbehélter stromen lassen. Hierbei geht der Manometer-
zeiger langsam zurlick und erreicht seine Ausgangsstellung.

Die Spannverschlusse sind zu 6ffnen und das Oberteil ist abzunehmen.

Ggf. den absoluten Luftgehalt (Ac) unter Beriicksichtigung eines Gesteinskorn-Kor-
rekturfaktors berechnen. Dieser in Volumen-% angegebene Faktor ist bei einer gleich-
bleibenden Gesteinskdrnung immer gleich, braucht also nur 1-mal ermittelt zu werden.
Aus praktischen Grinden kann auf den Korrekturfaktor verzichtet werden, wenn nor-
male und dichte Gesteinskérnungen verwendet werden (G = 0). Falls Korrekturfaktor
der Gesteinskdrnung bestimmt werden soll, Versuch mit Gesteinskérnung und Was-
ser im luftfrei gefullten Behalter durchfiihren (s.a. EN 12350-7, Anhang B).

19. Der absolute Luftgehalt (Ac) der Probe wird nachfolgender Gleichung berechnet:
Ac = Al- G [V-%]
Ac = absoluter Luftgehalt
Al = abgelesener scheinbarer Luftgehalt
G = Gesteinskérnungs-Korrekturfaktor
Achtung Diese Reihenfolge ist unbedingt einzuhalten, da sonst Mortel bzw. Beton

A

in die Druckkammer gelangen kann! Nach dem Druckausgleich darf auf
keinen Fall die Taste CORRECTION betatigt werden, da sonst nach be-
tatigen der Taste TEST Probenmaterial durch die Kanéle in die Druck-
kammer stromt. Dadurch wird das Gerat beschadigt und unbrauchbar. Die
Ventile werden undicht und das Volumen andert sich.
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3.

Reinigung und Wartung

Bei sachgemalier Bedienung bedarf das Gerat keiner besonderen Wartung.

Nach der Versuchsdurchfiuihrung wird der Luftgehaltsprifer sorgféaltig mit einem feuchten
Schwamm gereinigt und danach mit einem trockenen Tuch abgetrocknet. Die Kugel-
hahne mit einer mit Wasser gefillten Spritzflasche gut spilen und danach eindlen.

Achtung Das Gerat zum Reinigen nicht ins Wasser tauchen.
Das Gerét ist nicht wasserdicht, nur Spritzwasser geschutzt.

A Die Pumpenstange ist zur Reinigung festzuschrauben, damit kein
Wasser uber die Pumpe eindringen kann.

4.

Uberprifung des Gerates

4.1 Ermittlung des Anfangsdruckes

Um sicherzustellen, dass das Gerat richtig eingestellt und funktionstichtig ist, kann nach-
folgende Uberprifung erfolgen:

a) Im drucklosen Zustand muss der Zeiger des Manometers auf dem Strich nach

100% (siehe Kapitel 7 Pkt.4) stehen. Falls der Zeiger nicht auf dem Teilstrich
steht, ist der Manometerschraubring zu 6ffnen, der Zeiger in seiner Achse fest
zu halten und die auf der Gegenseite des Zeigers befindliche Schraube entspre-
chend Zeigerstellung zu verdrehen. (Siehe Kapitel 7 ,Hinweise®)

b) Der Anfangsdruck ist der Druck, bis zu dem das Geréat vor der Prufung aufge-

pumpt wird. In der Manometerskala liegt er links von Null und ist durch einen
roten Markierungszeiger gekennzeichnet. Durch dieses zusatzliche Luftvolu-
men wird der geréatetechnisch bedingte Luftvolumenanteil bei der Prifung des
Luftgehaltes kompensiert. Der gultige Anfangsdruck ist bereits vor Versand im
Manometer bei der Werksprufung jedes Luftgehaltsprifers eingestellit.

In einer Voreinstellung wird der rote Markierungszeiger systembedingt in eine Position
links vom Nullpunkt gestellt. Dazu Schraubring und Plexiglasscheibe des Manometers
entfernen, um den Markierungszeiger verschieben zu kdnnen.

Zur richtigen Einstellung des roten Markierungszeigers sind folgende Schritte erforderlich:

1.

2.
3.

Oberteil abnehmen und mitgelieferten kurzen Schlauch aus dem Kalibriersatz von un-
ten in die Bohrung fur den linken Kugelhahn (A) stecken.

Probenbehalter randvoll mit Wasser fiillen.

Oberteil wieder aufsetzen, dabei auf das Ubereinanderstehen der roten Punktkenn-
zeichnung (nur 5, 7 und 8 Ltr. LP-Gerate) von Oberteil und Probenbehélter achten.
Oberteil und Probenbehalter, durch gleichzeitiges Herunterklappen der jeweils beiden
gegeniberliegenden Spannverschlisse, druckdicht miteinander verschliel3en.
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Achtung Im ungespannten Zustand - jedoch mit bereits greifenden Haken - sollen

die Spannverschlisse zur senkrechten Wandung des Luftgehaltsprifers
etwa einen Winkel von 45° bilden. Bei zu starker Spannung (>45°) wird
der Spannring beschadigt, wahrend bei zu geringer Spannkraft die Dicht-

heit des Gerates nicht gewahrleistet ist (siehe Piktogramm am Gerét).

o g

© N

Kugelhahne (A und B) 6ffnen (Stellung oben = offen).

Mit der Spritzflasche Wasser in den linken Kugelhahn (A) fullen, bis alle noch im Geréat
enthaltene Luft durch den gegeniberliegenden Kugelhahn (B) entwichen ist. Dazu
den Luftgehaltsprufer nach links ankippen (siehe Kapitel 7 Pkt. 6), so dass der rechte
Kugelhahn (B) etwa senkrecht steht. Eine grindliche Entliftung ist unbedingt erfor-
derlich, das ausstromende Wasser muss absolut luftblasenfrei sein! Dazu ist ein stan-
diger Wasserzufluss zum Entliiften notwendig.

Beide Kugelhahne (A und B) schliel3en.

Durch Linksdrehen des Kugelknopfes der Handpumpe Pumpenstange l6sen und
Druck aufpumpen, bis der schwarze Manometerzeiger geringfugig hinter dem roten
Markierungszeiger (Anfangsdruck) steht. Einige Sekunden warten, bis sich die Luft in
der Luftkammer auf die Raumtemperatur abgekunhlt hat. Ist der rote Markierungszeiger
Uberfahren, so korrigiert man den Druck durch das Korrekturventil, indem man die
Taste CORRECTION kurzzeitig druckt. Dabei klopft man mit dem Finger leicht gegen
das Manometer, bis der Zeiger zur Ruhe kommt.

Uberstromventil durch Driicken der Taste TEST betatigen, um die Luft aus der Druck-
kammer in den Probenbehélter Gberstromen zu lassen. Taste mehrmals betétigen, bis
der Druckausgleich erreicht ist. Dabei klopft man mit dem Finger leicht gegen das
Manometer, bis der Zeiger zur Ruhe kommt.
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4.2 Ergebnisse Uberpriufung des Anfangsdruckes

Drei Ergebnisse sind jetzt moglich:

I. Geht der schwarze Manometerzeiger auf null Prozent, ist die Position des roten Mar-
kierungszeigers richtig (weiter siehe Abschnitt 4.3).

II. Geht der schwarze Manometerzeiger tber Null hinaus (z.B. auf 0,1 oder 0,2%), muss
der rote Markierungszeiger um den gleichen Betrag weiter nach links, also in die ent-
gegengesetzte Richtung, verschoben werden. Dazu Schraubring und Plexiglas-
scheibe des Manometers entfernen.

lll. Erreicht der schwarze Manometerzeiger die Null nicht, roten Markierungszeiger weiter
in Richtung Null schieben. Dazu Schraubring und Plexiglasscheibe des Manometers
entfernen.

= Vorsichtig den rechten Kugelhahn (B) 6ffnen, damit der Druck aus dem Probenbehal-
ter entweicht.

= Fuhren Sie nun nochmals die Arbeitsschritte ab Punkt 5 bis 9 (Kapitel 4.1) wie oben
beschrieben zur Uberprifung aus.

Geht der schwarze Manometerzeiger jetzt auf null, so ist die neue Einstellung des roten
Markierungszeigers richtig.

Wird die Null jedoch nicht erreicht, muss der rote Markierungszeiger erneut entsprechend
verstellt und die soeben beschriebenen Arbeiten miissen wiederholt werden.

Wenn der schwarze Manometerzeiger nicht zur Ruhe kommt, dann ist das Geréat undicht.
Es sollte beim Hersteller Gberprift und evtl. repariert werden.

4.3 Kalibrierung

Von Zeit zu Zeit sollte die Genauigkeit der Luftgehalts-Anzeige auf dem Manometer kon-
trolliert werden. Zu diesem Zweck wird mit dem Gerat ein Eichsatz mitgeliefert. Grund-
satzlich sind alle neuen oder reparierten Luftgehaltsprufer von uns kalibriert.

Sie koénnen jedoch eine Uberpriifung des Gerates selbst durchfiihren.

4.3.1 Ermittlung des Topfvolumens

Bei dem 0,5 Liter-Gerat waren 50 g Wasser, 0,75 Liter-Gerat waren 75 g Wasser, bei
deml Liter-Gerat 100 g Wasser, bei dem 5 Liter-Gerat 250 g Wasser, bei dem 7 Liter-
Gerat 350 g Wasser, bei dem 8 Liter-Geréat 400 g Wasser als Prufvolumen zu entnehmen.
Zur Kalibrierung werden somit also z.B. 50 g/ 75 g/ 100 g/ 250 g/ 350 g/ 400 g Wasser aus
dem wassergefullten Topf enthommen. Das entspricht 10 %/ bzw. 5 % vom Wasserinhalt
des Probenbehalters bei 500 g/ 750 g/ 1000 g/ 5000 g/ 7000 g/ 8000 g Fullmasse (0,5 | =
500 cm?¥/ 0,75 1=750 cm3/ 1 1 =1000 cm?/ 5 | = 5000 cm?/ 71 = 7000 cm3/ 8 | = 8000 cm3).
Hierfir muss das genaue Fassungsvermodgen des Topfes bekannt sein. Ist es nicht be-
kannt, kann es ermittelt werden:
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Hierfr wird das genaue Fassungsvermoégen des Behalters durch Bestimmen der
Wassermasse ermittelt.

Zuerst wird der Behalter mit einer transparenten Platte, die die Oberflache des Be-
héalters abdeckt, gewogen.

Der Behalter wird danach mit Wasser von Raumtemperatur bis zum Rand gefullt
und die transparente Platte dariiber geschoben.

Dann wird mittels einer Wasserspritzflasche so lange Wasser unter die Platte ge-
geben, bis keine Luftblase mehr zwischen Platte und Wasseroberflache vorhanden
ist und der Behalter vollstandig gefullt ist.

Das Uberschissige Wasser wird abgewischt und das Gewicht des wassergefullten
Behalters durch erneutes Wagen bestimmit.

Das Ergebnis der Differenz beider Wagungen ist das Volumen des Behélters

ing.

4.3.2 Weiterfuhrung der Kalibrierung

Nach der bereits unter 4.2 beschriebenen Methode haben wir den richtigen Anfangsdruck
ermittelt und der Manometerzeiger steht auf null. Fihren Sie im Anschluss an die o.g.
Tatigkeiten (Punkte 1 bis 6, S. 18) nun folgende Schritte durch:

7.

8.

9.

10.

11.

12.
13.

Auf linken Kugelhahn (A) Verschraubung mit Schlauch & 4 mm, aus dem
Kalibriersatz, schrauben.

Schlauch in einen Messzylinder (mit mindestens 50 mil/ 75 ml/ 200 ml/ 250 ml/ 350
ml/ 400 ml Fassungsvermogen) halten (siehe Kapitel 7 Pkt. 10).

Linken Kugelhahn (A) vorsichtig 6ffnen und Wasser in den Messzylinder fliel3en
lassen, Uberstromventil (Drucktaste TEST) betatigen bis zur Entnahme von genau
50 g/ 75 g/ 100 g/ 250 g/ 3509/ 400 g Wasser.

Hort das Wasser auf zu flieBen, linken Kugelhahn (A) schlieBen. Damit wieder
Druck fur die Wasserentnahme zur Verfigung steht, wird die Druckkammer aufge-
pumpt, bis der Manometerzeiger die rote Markierung erreicht hat. Uberstrémventil
(Drucktaste TEST) betatigen und linken Kugelhahn (A) erneut 6ffnen, das Wasser
fliel3t jetzt wieder in den Messzylinder. Dieser Vorgang wird wiederholt, bis die

50 g/ 75 g/ 100 g/ 250 g/ 350 g/ 400 g Wasser entnommen wurden.

Rechten Kugelhahn (B) vorsichtig 6ffnen, damit der Druck aus dem Probenbehélter
entweicht.

Beide Kugelhahne schliel3en.

Mit der Handpumpe Druck aufpumpen, bis der schwarze Manometerzeiger einige
Millimeter links vom roten Markierungszeiger (Anfangsdruck) steht. Einige Sekun-
den warten, bis sich die Lufttemperatur an die Umgebungstemperatur angeglichen
hat. Da der rote Markierungszeiger Uberfahren ist, korrigiert man den Anfangsdruck
mit Hilfe des Korrekturventils, indem man die Taste CORRECTION kurzzeitig
drickt. Dabei klopft man mit dem Finger leicht gegen das Manometer, bis der
schwarze Manometerzeiger genau auf dem roten Markierungszeiger zur Ruhe
kommt.
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14.

15.

Uberstromventil durch Driicken der Taste TEST betatigen, um die Luft aus der
Druckkammer in den Probenbehélter Gberstrémen zu lassen. Taster mehrmals be-
tatigen, bis der Druckausgleich erreicht ist. Dabei klopft man mit dem Finger leicht
gegen das Manometer, bis der schwarze Manometerzeiger zur Ruhe kommt. Er-
gebnis ablesen.

Errechnen des Anzeigevolumens in Prozent (Rechenbeispiel siehe Seite 20, Ta-
belle) und Uberprifung mit dem Anzeigewert am Manometer.
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Errechnen des Anzeigevolumens in Prozent

muss am Manometer zur Anzeige gelan-
gen.

Geréatetyp Beschreibung Formel
Da 50 g Wasser aus dem Probenbehélter
0.5 Ltr entnommen wurden und der Probenbe- 50
y ' halter eine Wassermasse von 1000 g . g B
TESTlNG hatte, betragt dies 10 Vol-%. Dieser Wert Lp = 500 x 100 %
Art.-Nr.: 1.0334 : 8
muss am Manometer zur Anzeige gelan-
gen.
Da 75 g Wasser aus dem Probenbehélter
0.75 Lir entnommen wurden und der Probenbe- 7e
TESTING halter eine Wgssermasse von 1000 g LP = 8 %100 %
_ hatte, betragt dies 10 Vol-%. Dieser Wert 750
Art.-Nr.: 1.0337 ) 8
muss am Manometer zur Anzeige gelan-
gen.
Da 100 g Wasser aus dem Probenbehal-
1 Ltr ter entnommen wurden und der Proben- 100
TESTING behalter eine Wassermasse von 1000 g LP = g %100 %
_ hatte, betragt dies 10 Vol-%. Dieser Wert 1000
Art.-Nr.: 1.0335 , 8
muss am Manometer zur Anzeige gelan-
gen.
Da 250 g Wasser aus dem Probenbehal-
5 Ltr ter entnommen wurden und der Proben- 250
s behalter eine Wassermasse von 5000 g _ 8 o
TESTlNG hatte, betragt dies 5 Vol-%. Dieser Wert Lp = 5000 x 100 %
Art.-Nr.: 2.0332 . 8
muss am Manometer zur Anzeige gelan-
gen.
Da 350 g Wasser aus dem Probenbehal-
7 Ltr ter entnommen wurden und der Proben- 350
\ behélter eine Wassermasse von 7000 g _ g B
TESTlNG hatte, betragt dies 5 Vol-%. Dieser Wert LP = 7000 x 100 %
Art.-Nr.: 2.0337 . 8
muss am Manometer zur Anzeige gelan-
gen.
Da 400 g Wasser aus dem Probenbehal-
ter entnommen wurden und der Proben-
8 L behalter eine Wassermasse von 8000 g 400 g
TESTING hatte, betragt dies 5 Vol-%. Dieser Wert Lp = x 100 %
Art.-Nr.: 2.0334 : g 0 8000 g
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Hinweis
Sollten die 10% bzw. 5% nicht erreicht werden, den kompletten Luftge-
@ haltsprifer zwecks Kontrolle an den Hersteller senden oder Anfangs-

druck nochmals kontrollieren.

16. Nach dem Ablesen rechten Kugelhahn (B) langsam 6ffnen, damit der Druck aus
dem Probenbehalter entweicht.

17. Die Spannverschlisse sind zu 6ffnen und das Oberteil ist abzunehmen.

18.  Uberstromventil durch Driicken der Taste TEST 6ffnen und die restliche Luft aus
der Druckkammer strémen lassen. Hierbei geht der Manometerzeiger langsam zu-
rick und erreicht seine Ausgangsstellung (siehe Kapitel 7 Pkt.4).

19. Kalibrierschlauche entfernen, Probenbehélter entleeren, Gerat trockenwischen.

20.  Jetztist Ihr Luftgehaltsprifer neu justiert und betriebsbereit.

5. Fehlersuche

Fehler Mogliche Ursache Beseitigung
Wiederholt Gerat undicht Hersteller konsultieren
ungenaue Anzeige-
ergebnisse Pumpe ist undicht Pumpe muss repariert werden

Wasser oder Probenmaterial in | Gerat muss zum Hersteller
der Druckkammer

Spannverschlisse schliel3en Spannverschlisse einstellen
nicht richtig Gerat neu kalibrieren
Zeigerstellung Zeigerstellung korrigieren
Siehe 4.1 a, S. 16)
Gerat lasst sich Pumpenstange verbogen Pumpe muss repariert werden

nicht aufpumpen Pumpe verdreckt
Pumpenmanschette abgenutzt

Offensichtlich fal- | Bei Luftporenbildner im Beton Normgerechte Verdichtung
scher Luftgehalt wurde Innenrittler verwendet
Falsche Beflllung der Schichten | Normgerechte Verdichtung
Bei SVB wurde verdichtet Normgerechte Verdichtung

Luftpolster im Raum zwischen | Richtige Gerateanwendung
Deckel und Betonoberflache
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6. Kundendienst

Auf die Richtigkeit dieser Betriebsanleitung wurde viel Sorgfalt verwendet. Es kann aber
keine Gewahr dafir tbernommen werden, dass sie fehlerfrei ist oder bei technischen An-
derungen die Angaben weiterhin zutreffen.

Bezuglich der Prifverfahren gelten immer die gultigen Normen, Richtlinien, Vorschriften
oder entsprechende Anweisungen der Weisungsberechtigten.

6.01 Ausgabe der Betriebsanleitung

24. Auflage
03.2021

6.02 Urheberrecht

Das Urheberrecht verbleibt bei der TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH
Diese Betriebsanleitung ist nur flir den Betreiber und dessen Personal bestimmt. Sie ent-
halt Vorgaben und Hinweise, die weder:

e vervielfaltigt
e verbreitet oder
e anderweitig mitgeteilt werden dirfen.

Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtlich verfolgt werden.
6.03 Ersatzteilversorgung — Adresse

Bitte wenden Sie sich zur Klarung technischer Fragen sowie zur Ersatzteil-Versorgung
direkt an folgende Anschrift:

TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH
Motzener Str. 26b
DE 12277 Berlin

Telefon:++49 /30 / 710 96 45-0

Telefax: ++49 / 30/ 710 96 45-98
www.testing.de

6.04 Entsorgung und Recycling

Entsorgung als Sondermdll oder alternativ Ricknahme durch Testing, sofern die Ruck-
sendung fur die TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH kostenlos ist.

Die Entsorgung von Verpackung und Geréat ist ansonsten vom Betreiber nach den gesetz-
lichen Vorschriften oder geltendem Recht des Berufsverbandes durchzufiihren.
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6.05 Ersatzteilliste 0,5 Liter TESTING

fur Luftgehaltsprufer 0,5 Liter TESTING manuell

Art.-Nr.: 1.0334

Pos. Artikelnummer| Anz. Bezeichnung Teile inklusive
1. 1.0334 1 LP-Gerat komplett
2. 1.0335-A3 1 Druckkammer
3. Fallstuck fur Druckkammer
4, 1.0334-O 1 Oberteil ohne Probebenhélter
5. 1.0337-Al 1 Probenbehalter mit Griffen
6. 1.0335-A2-D 1 Deckel mit O-Ring @122x4
7. OR-122x4 1 O-Ring fir Deckel
8. Pn-001L 1 Kugelhahn links komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
9. Pn-001R 1 Kugelhahn rechts komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
10. 1.0335-A2-02 2 Spannverschluss komplett je 2x Schrauben
11. 1.0335-A4 1 Spannbolzen komplett O-Ringe, Mutter, Schlauchnippel
12. 1.0334-A6 1 Manometer, komplett Schlauchnippel, O-Ring
13. 1.0335-A7-K 1 Handpumpe mit Schalterplatte Ventile, Schlauche
14. 1.0335-A7-P 1 Handpumpe, komplett
15. 1.0335-A7-01 1 Pumpenhilse,komplett
16. 1.0335-A7-02 1 Pumpenstange, komplett Pumpenmanschette
17. LP-BT-01 1 Schalterplatte Moosgummidichtung
18. LP-BT-02 1 Bodenventil
19. LP-BT-03-T 1 Drucktaster TEST Randelmutter u. Schlauchnippel
20. LP-BT-03-C 1 Drucktaster CORRECTION Réndelmutter
21. Pn-004 1 Drosselventil
22. 1.0335-DS 1 Dichtungssatz
23. LP-PM-01 1 Pumpenmanschette
24, Pn-006 1 Schlauch @4x1 15m
25. 2.0334-MS 1 Manometerscheibe, komplett Schraubring, Scheibe, O-Ring
26. 1.0335-SS 1 Schraubensatz Senkschrauben, Inbusschrauben
27. LP-08-G 1 Gummikappe grin
28. LP-08-S 1 Gummikappe schwarz

0,5 Liter TESTING Schlauchlédngen

Pos. Bezeichnung Lange
1. A-A 195 mm
2. B-B 195 mm
3. Cc-C 195 mm
4. D-Kappe 155 mm
5. E-E 155 mm
6. F- Manometer 176 mm
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Luftgehaltsprifer \

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5 Liter Typ TESTING 2.0332 TE ST| N G
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8

Liter Typ TESTING 2.0334

1 2 3 4

1.0335-A7-K Handpumpe mit Schalterplatte komplett

1.0334-A6 Manometer

LP-BT-01.02 Moosgummidichtung

1.0335-A5 Kappe

Pn-001L Kugelhahn links

1.0335-A3 Druckkammer

1.0334-A3-02 FUllstOck fUr Druckkammer 0,5Lir
OR-90x3 O-Ring @90x3

Gewindestift M5xé

1.0335-A2-D Deckel mit O-Ring

1.0335-A2-02 Spannverschluss
O
E
Schléuche:

Pn-001R Kugelhahn rechts

OR-122x4 O-Ring @122x4

A-A 195mm
B-B 195mm
cC 195mm
D-Kappe 155mm
et 193 1.0334-A1 Probenbehdlter
Manometer-F 175mm
1=1.0335-SS Schraubensatz
F 2=im Dichtungssatz 1.0335-DS enthalten
TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH Bezeichnung
E 1.0334 0,5Ltr. TESTING
Tel.: 030/7109645-0 Fax: 030/7109645-98
o4E  04.08.2019 nave Poethke MoBsIabi13.5
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Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334
1 Liter Typ TESTING 1.0335
7 Liter Typ TESTING 2.0337

0,75 Liter Typ TESTING 1.0337
5  Liter Typ TESTING 2.0332
8  Liter Typ TESTING 2.0334

\
TESTING

6.06 Ersatzteilliste 0,75 Liter TESTING

fur Luftgehaltsprufer 0,75 Liter TESTING manuell

Art.-Nr.: 1.0337

Pos. Artikelnummer| Anz. Bezeichnung Teile inklusive
1. 1.0337 1 LP-Gerat komplett
2. 1.0335-A3 1 Druckkammer
3. Fallstuck fur Druckkammer
4, 1.0337-O 1 Oberteil ohne Probebenhélter
5. 1.0337-Al 1 Probenbehalter mit Griffen
6. 1.0335-A2-D 1 Deckel mit O-Ring @122x4
7. OR-122x4 1 O-Ring fir Deckel
8. Pn-001L 1 Kugelhahn links komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
9. Pn-001R 1 Kugelhahn rechts komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
10. 1.0335-A2-02 2 Spannverschluss komplett je 2x Schrauben
11. 1.0335-A4 1 Spannbolzen komplett O-Ringe, Mutter, Schlauchnippel
12. 1.0337-A6 1 Manometer, komplett Schlauchnippel, O-Ring
13. 1.0335-A7-K 1 Handpumpe mit Schalterplatte Ventile, Schlauche
14. 1.0335-A7-P 1 Handpumpe, komplett
15. 1.0335-A7-01 1 Pumpenhilse,komplett
16. 1.0335-A7-02 1 Pumpenstange, komplett Pumpenmanschette
17. LP-BT-01 1 Schalterplatte Moosgummidichtung
18. LP-BT-02 1 Bodenventil
19. LP-BT-03-T 1 Drucktaster TEST Randelmutter u. Schlauchnippel
20. LP-BT-03-C 1 Drucktaster CORRECTION Réndelmutter
21. Pn-004 1 Drosselventil
22. 1.0335-DS 1 Dichtungssatz
23. LP-PM-01 1 Pumpenmanschette
24, Pn-006 1 Schlauch @4x1 15m
25. 2.0334-MS 1 Manometerscheibe, komplett Schraubring, Scheibe, O-Ring
26. 1.0335-SS 1 Schraubensatz Senkschrauben, Inbusschrauben
27. LP-08-G 1 Gummikappe grin
28. LP-08-S 1 Gummikappe schwarz

0,75 Liter TESTING Schlauchlédngen

Pos. Bezeichnung Lange
1. A-A 195 mm
2. B-B 195 mm
3. Cc-C 195 mm
4. D-Kappe 155 mm
5. E-E 155 mm
6. F- Manometer 176 mm
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Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5 Liter Typ TESTING 2.0332 TE ST| N G
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

1 2 3 4

1.0335-A7-K Handpumpe mit Schalterplatte komplett

LP-BT-01.02 Moosgummidichtung
OR-90x2 O-Ring ©90x2

1=1.0335-SS Schraubensatz
2=in 2.0334-MS enthalten

1.0335-A4 Spannbolzen komplett

OR-90x3 O-Ring @90x3
Pn-001L Kugelhahn links

(.4
Gewindestift M5x6:
1.0335-A2-02
SpannverschluB L)
E
Schléuche:

OR-122x4 O-Ring @124x4

A-A 195mm
B-B 195mm I}I
CcC 195mm \
D-cap 155mm
EE 155mm 1.0337-A1 Probenbehdlter
pressure gauge-F 175mm
F
TESTING Bluhm & Feuerhercit GmbH Bezeichnung ) .
T RS P S 1.0337 0,75 Liter LP-Gerat
o 06.08.2019 wve Poethke Malslabi1:35
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8

0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

Liter Typ TESTING 2.0332
Liter Typ TESTING 2.0334

\
TESTING

6.07 Ersatzteilliste 1 Liter TESTING

fur Luftgehaltspriufer 1 Liter TESTING manuell

Art.-Nr.: 1.0335

Pos. Artikelnummer| Anz. Bezeichnung Teile inklusive
1. 1.0335 1 LP-Gerat komplett
2. 1.0335-A3 1 Druckkammer
3. 1.0335-0 1 Oberteil ohne Probebenhélter
4, 1.0335-Al 1 Probenbehélter mit Griffen
5. 1.0335-A2-D 1 Deckel mit O-Ring @122x4
6. OR-122x4 1 O-Ring fur Deckel
7. Pn-001L 1 Kugelhahn links komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
8. Pn-001R 1 Kugelhahn rechts komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
9. 1.0335-A2-02 2 Spannverschluss komplett je 2x Schrauben
10. 1.0335-A4 1 Spannbolzen komplett O-Ringe, Mutter, Schlauchnippel
11. 1.0335-A6 1 Manometer, komplett Schlauchnippel, O-Ring
12. 1.0335-A7-K 1 Handpumpe mit Schalterplatte Ventile, Schlauche
13. 1.0335-A7-P 1 Handpumpe, komplett
14, 1.0335-A7-01 1 Pumpenhilse, komplett
15. 1.0335-A7-02 1 Pumpenstange, komplett Pumpenmanschette
16. LP-BT-01 1 Schalterplatte Moosgummidichtung
17. LP-BT-02 1 Bodenventil
18. LP-BT-03-T 1 Drucktaster TEST Randelmutter u. Schlauchnippel
19. LP-BT-03-C 1 Drucktaster CORRECTION Réandelmutter
20. Pn-004 1 Drosselventil
21. 1.0335-DS 1 Dichtungssatz
22. LP-PM-01 1 Pumpenmanschette
23. Pn-006 1 Schlauch @4x1 15m
24. 2.0334-MS 1 Manometerscheibe, komplett Schraubring, Scheibe, O-Ring
25. 1.0335-SS 1 Schraubensatz Senkschrauben, Inbusschrauben
26. LP-08-G 1 Gummikappe griin
27. LP-08-S 1 Gummikappe schwarz

1 Liter TESTING Schlauchlangen

Pos. Bezeichnung Lange
1. A-A 195 mm
2. B-B 195 mm
3. C-C 195 mm
4. D-Kappe 155 mm
5. E-E 155 mm
6. F- Manometer 176 mm
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Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5  Liter Typ TESTING 2.0332 TE STI N G

7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

1 2 3 4

1.0335-A7-K Handpumpe mit Schalterplatte komplett

Kreuzschlitzschraube M3x10

LP-BT-01.02 Moosgummidichtung

A 1.0335-A6 Manometer

®

) ©
‘%}D
A

S

CE

1.0335-A5 Kappe

7z

OR-90x2 O-Ring @90x2

OR-7x1,5 O-Ring @7x1,5
OR-110x2 O-Ring @110x2

1.0335-A3 Druckkammer

1.0335-A4 Spannbolzen komplett

Pn-001L Kugelhahn links

OR-90x3 O-Ring @90x3

Gewindestift M5xé

1.0335-A2-D Deckel mit O-Ring
1.0335-A2-02 Spannverschluss

Pn-001R Kugelhahn rechts

%
E
. OR-122x4 O-Ring @122x4
Schiduche:
A-A 195mm
B-B 195mm
Cc-C 195mm
D-Kappe 155mm
= Lozl 1.0335-A1 Probenbehditer
Manometer-F 175mm
1=1.0335-8S Schraubensatz
F 2=im Dichtungssatz 1.0335-DS enthalten
TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH Bezeichnung
S Saiin, 1.0335 1Lir. TESTING
Tel.: 030/7109645.0 Fax: 030/7109645.98
BATE 060820] 9 BAME Poefhke MaBslab:3,5
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8

0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

Liter Typ TESTING 2.0332
Liter Typ TESTING 2.0334

\
TESTING

6.08 Ersatzteilliste 5 Liter TESTING

far Luftgehaltsprifer 5 Liter TESTING manuell

Art.-Nr.: 2.0332

Pos. Artikelnummer| Anz. Bezeichnung Teile inklusive
1. 2.0332 1 LP-Gerat komplett
2. 2.0332-0 1 Oberteil
3. 2.0332-A1 1 Probebenhalter komplett Spannring und Griffe
4, 2.0334-A1-02 1 Spannring mit Griffen
5. 2.0334-A2-D 1 Deckel mit O-Ring @200x5
6. OR-200x5 1 O-Ring fur Deckel
7. Pn-001L 1 Kugelhahn links komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
8. Pn-001R 1 Kugelhahn rechts komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
9. 2.0334-A2-02 4 Spannverschluss komplett 2x Schrauben und Feder
10. 2.0334-A4 1 Spannbolzen komplett O-Ringe, Mutter, Schlauchnippel
11. 2.0332-A6 1 Manometer Schlauchnippel, O-Ring
12. 2.0334-MS 1 Manometerersatzteilsatz Schraubring, Scheibe u. O-Ring
13. 2.0334-A7-K 1 Handpumpe mit Schalterplatte Ventile und Schléuche
14, 2.0334-A7-01 1 Pumpenhilse komplett
15. 2.0334-A7-P 1 Handpumpe mit Bodenventil
16. 2.0334-A7-02 1 Pumpenstange komplett Pumpenmanschette
17. LP-BT-01 1 Schalterplatte mit Moosgummi Schrauben
18. LP-BT-02 1 Bodenventil
19. LP-BT-03-T 1 Drucktaster TEST Randelmutter u. Schlauchnippel
20. LP-BT-03-C 1 Drucktaster CORRECTION Réndelmutter
21. Pn-004 1 Drosselventil
22. 2.0334-DS 1 Dichtungssatz
23. Pn-006 1 Schlauch @4x1 2m
24. LP-PM-01 1 Pumpenmanschette
25. 2.0334-SS 1 Schraubensatz 4x Senks., 3x Hutm., 3x U-Sch.
26. LP-08-G 1 Gummikappe griin
27. LP-08-S 1 Gummikappe schwarz

5 Liter TESTING Schlauchlédngen

Pos. Bezeichnung Lange
1. A-A 265 mm
2. B-B 265 mm
3. C-C 265 mm
4. D-Kappe 155 mm
5. E-E 155 mm
6. F- Manometer 225 mm
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337 \
1 Liter Typ TESTING 1.0335 5 Liter Typ TESTING 2.0332 l E STl N G
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8 Liter Typ TESTING 2.0334

. W-966 3x10 Schraube DIN966 M3x10
2.0334-A7-K Handpumpe ' /

A mit Schalterplatte
komplett und verschlaucht

2.0332-A6
Manometer

O-Ring @90x2
OR=90x2  ————PED-12x6,5x1.5

U-Scheibe @12x@6,5x1,5

2.0334-A5-01 Kappe

OR-150-2 O-Ring @150x2

2.0334-A4 Spannbolzen komplett

2.0334-A3 Kammerdeckel kompleft

2.0332-O-01 Fullstck

Pn-001L Kugelhahn links Pn-001R Kugelhahn rechts

OR-154,5x3 O-Ring &154,5x3
2.0334-A2-02 Spannverschluss

2.0334-A2-D Deckel mit O-Rin : OR-200x5 O-Ring @200x5

Schléuche:
AA 265mm 2.0334-A1-02 Spannring mit Griffen
B-B 265mm
C-C 265mm
D-Kappe 155mm
- = Si 2.0332-Al1 Probenbehditer

Manometer-F = 225mm

TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH Bezeichnung
Motzener SiraBe 26 b - D 12277 Berlin 5 L T ES Tl N <

Tel.: 030/7109645-0 Fax 030/710964598

oATE 12.03.2020 HAME Poethke MaBslab:1:20
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8

0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

Liter Typ TESTING 2.0332
Liter Typ TESTING 2.0334

\
TESTING

6.09 Ersatzteilliste 7 Liter TESTING

far Luftgehaltspriufer 7 Liter TESTING manuell

Art.-Nr.: 2.0337

Pos. Artikelnummer| Anz. Bezeichnung Teile inklusive
1. 2.0337 1 LP-Gerat komplett
2. 2.0337-0 1 Oberteil
3. 2.0337-A1 1 Probebenhalter komplett Spannring und Griffe
4, 2.0334-A1-02 1 Spannring mit Griffen
5. 2.0334-A2-D 1 Deckel mit O-Ring @200x5
6. OR-200x5 1 O-Ring fur Deckel
7. Pn-001L 1 Kugelhahn links komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
8. Pn-001R 1 Kugelhahn rechts komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
9. 2.0334-A2-02 4 Spannverschluss komplett 2x Schrauben und Feder
10. 2.0334-A4 1 Spannbolzen komplett O-Ringe, Mutter, Schlauchnippel
11. 2.0337-A6 1 Manometer Schlauchnippel, O-Ring
12. 2.0334-MS 1 Manometerersatzteilsatz Schraubring, Scheibe u. O-Ring
13. 2.0334-A7-K 1 Handpumpe mit Schalterplatte Ventile und Schléuche
14, 2.0334-A7-01 1 Pumpenhilse komplett
15. 2.0334-A7-P 1 Handpumpe mit Bodenventil
16. 2.0334-A7-02 1 Pumpenstange komplett Pumpenmanschette
17. LP-BT-01 1 Schalterplatte mit Moosgummi Schrauben
18. LP-BT-02 1 Bodenventil
19. LP-BT-03-T 1 Drucktaster TEST Randelmutter u. Schlauchnippel
20. LP-BT-03-C 1 Drucktaster CORRECTION Réndelmutter
21. Pn-004 1 Drosselventil
22. 2.0334-DS 1 Dichtungssatz
23. Pn-006 1 Schlauch @4x1 2m
24. LP-PM-01 1 Pumpenmanschette
25. 2.0334-SS 1 Schraubensatz 4x Senks., 3x Hutm., 3x U-Sch.
26. LP-08-G 1 Gummikappe griin
27. LP-08-S 1 Gummikappe schwarz

7 Liter TESTING Schlauchlangen

Pos. Bezeichnung Lange
1. A-A 265 mm
2. B-B 265 mm
3. C-C 265 mm
4. D-Kappe 155 mm
5. E-E 155 mm
6. F- Manometer 225 mm
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Luftgehaltsprifer \
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337
1 Liter Typ TESTING 1.0335 5 Liter Typ TESTING 2.0332 l E STl N G
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8 Liter Typ TESTING 2.0334

3 4
W-966 3x10 Schraube DIN966 M3x10
. /
= U

2.0334-A7-K Handpumpe
mit Schalterplatte
komplett und verschlaucht

8
2.0337-A6
8 Manometer ) ‘

O-Ring @90x2
OR=90x2 \

®

W-1587 Mé Hutmutter
- PED-12x6,5x1,5
U-Scheibe @12x@6,5x1,5

2.0334-A5-01 Kappe
OR-150-2 O-Ring @150x2

2.0334-A4 Spannbolzen komplett

2.0334-A3 Kammerdeckel komplett

2.0337-0-01 Fillstick
> Pn-001L Kugelhahn links Pn-001R Kugelhahn rechts

f

OR-154,5x3 O-Ring @154,5x3

2.0334-A2-02 Spannverschluss

2.0334-A2-D Deckel mit O-Ring
OR-200x5 O-Ring @200x5

Schléuche:
A-A 265mm 2.0334-A1-02 Spannring mit Griffen
B-B 265mm
c-C 265mm
D-Kappe 155mm
a 155mm 2.0337-A1 Probenbehailter

Manometer-F = 225mm

TESTING Bluhm & Feuerherct GmbH Bezeichnung
L 2ne - D 12277 Berli
Molzener SiraBe 26 b - D 12277 Berlin 20337 7'_ TEST'NG

Tel.: 030/7109645-0 Fox 030/710964598

oATE 12,03.2020 HAVE Poethke

MaBstab:1:20
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8

0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

Liter Typ TESTING 2.0332
Liter Typ TESTING 2.0334

\
TESTING

6.10 Ersatzteilliste 8 Liter TESTING

fur Luftgehaltsprifer 8 Liter TESTING manuell

Art.-Nr.: 2.0334

Pos. Artikelnummer| Anz. Bezeichnung Teile inklusive
1. 2.0334 1 LP-Gerat komplett
2. 2.0334-0 1 Oberteil
3. 2.0334-A1 1 Probebenhélter komplett Spannring und Griffe
4. 2.0334-A1-02 1 Spannring mit Griffen
5. 2.0334-A2-D 1 Deckel mit O-Ring @200x5
6. OR-200x5 1 O-Ring flr Deckel
7. Pn-001L 1 Kugelhahn links komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
8. Pn-001R 1 Kugelhahn rechts komplett CU-Dichtungen (2x0,3/2x0,5)
9. 2.0334-A2-02 4 Spannverschluss komplett 2x Schrauben und Feder
10. 2.0334-A4 1 Spannbolzen komplett O-Ringe, Mutter, Schlauchnippel
11. 2.0334-A6 1 Manometer Schlauchnippel, O-Ring
12. 2.0334-MS 1 Manometerersatzteilsatz Schraubring, Scheibe u. O-Ring
13. 2.0334-A7-K 1 Handpumpe mit Schalterplatte Ventile und Schlauche
14, 2.0334-A7-01 1 Pumpenhiilse komplett
15. 2.0334-A7-P 1 Handpumpe mit Bodenventil
16. 2.0334-A7-02 1 Pumpenstange komplett Pumpenmanschette
17. LP-BT-01 1 Schalterplatte mit Moosgummi Schrauben
18. LP-BT-02 1 Bodenventil
19. LP-BT-03-T 1 Drucktaster TEST Randelmutter u. Schlauchnippel
20. LP-BT-03-C 1 Drucktaster CORRECTION Randelmutter
21. Pn-004 1 Drosselventil
22. 2.0334-DS 1 Dichtungssatz
23. Pn-006 1 Schlauch @4x1 2m
24, LP-PM-01 1 Pumpenmanschette
25. 2.0334-SS 1 Schraubensatz 4x Senks., 3x Hutm., 3x U-Sch.
26. LP-08-G 1 Gummikappe griin
27. LP-08-S 1 Gummikappe schwarz
8 Liter TESTING Schlauchlédngen
Pos. Bezeichnung Lange
1. A-A 265 mm
2. B-B 265 mm
3. C-C 265 mm
4, D-Kappe 155 mm
5. E-E 155 mm
6. F- Manometer 225 mm
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5 Liter Typ TESTING 2.0332 TE STl N G
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

1 2 3 4

] 1
* 1
'4/@2.0334-A7-K Handpumpe

mit Schalterplatte

komplett und verschlaucht

2.0334-A6 Manometer

1=2.0334-SS Schraubensatz
2=in 2.0334-DS enthalten

0334-A4 Spannbolzen komplett

2 4-A3 Kammerdeckel komplett

Pn-001R Kugelhahn rechts

Pn-001L Kugelhahn links

2.0334-A2-02 Spannverschluss

OR-200x5 O-Ring @200x5
2.0334-A1-02 Spannring mit Griffen

2.0334-A2-D Deckel mit O-Ring

Schlduche:
A-A 265mm
B-B 265mm )
cC 265mm 2.0334-A1 Probenbehdlter
D-Kappe 155mm
E-E 155mm

Manometer-F 225mm

L 203348 Lir. TESTING

1710564556

ESTNG Bluhm & Fey
olzerrer §

122

el D3C/7 109645

DATE ] 2.02.2020 HAME Poethke MaBstab:1:4.8
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Luftgehaltsprfer

0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337
1 Liter Typ TESTING 1.0335 5 Liter Typ TESTING 2.0332 TE ST| N G
7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

1. -A7-02 Pumpenstange komplett (for Q5L / Q.75 / 1L
2.0334-A7-02 Pumpenstange komplett (fOr SL /7L / 8L

A
/ Mit HakenschlUssel
LP-PM-01 Pumpenmanschette 11, 81, 7302 anziehen
LP-08-G Schuizkappe, grin
/LP BT-03-T Drucktaster TEST

/ LP-BT-03-C Drucktaster CORRECTION

P-08-S Schutzkappe, schwarz

—

o

Pn-004 Drosselventi

LP-BT-01 Schalterplatte S
‘il

D ’ ;
T siikonklebstoff rundum!
14 -A7-01 Pumpenhulse (forQ,5L L/l
/ 2.0334-A7-01 PumpenhUlse (fGr 5L /7L / 8L
LP-BT-02 Bodenventil
i :
=]
\ﬁﬁ
C - Zuschnitt fur Manometer
Stick 1.0335-A7-K 1L TESTING 2.0334-A7-K 8L TESTING
A 3 195mm 265mm
B 2 155mm 155mm
F & 1 175mm 225mm
T;Ez:il{%i{iefj}:::H% BEZEHCTE)WSSS&A%K / 2.0334-A7-K Handpumpe mit Schalterplatte komplett
oae 22.08.2017 " Poethke MaBslcbr:2
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Luftgehaltsprfer
0,5 Liter Typ TESTING 1.0334 0,75 Liter Typ TESTING 1.0337

1 Liter Typ TESTING 1.0335 5  Liter Typ TESTING 2.0332 TE STI N G

7 Liter Typ TESTING 2.0337 8  Liter Typ TESTING 2.0334

7. Kalibrieranleitung

(Abbildungen 8L TESTING)

1. Probenbehdlter bis zum Rand 2. Den dicken Schlauch aus dem
mit Wasser fillen. Kalibriersatz, in den Deckel unter halb
des linken Kugelhahns (A) einstecken.

3. Oberteil auf den Probenbehdlter
setzen und die SpannverschlUsse
nach unten klappen (Markierungen

und den Winkel der Spannverschlisse | ZUr Zeigerjustierung den
beachten). Schraubring vom Manometer

abschrauben (Linksdrehung).
Dann den Zeiger mit zwei
Fingern festhalten und
mit Hilfe der Schraube
auf die Ruheposition
justieren (siehe Punkt 4.).

Hinweise:

Feder nach oben
ziehen, um den
Haken zu
o Osen.

Markierungen

Der Winkel bei
eingehakten und
ungespannten B —
Spannverschlissen  fe== :
muss 45° betragen!

. . o
SpannverschlUsse einstellen: AS

Um eine Feineinstellung

der Spannverschliisse zu erreichen,
ist eine ganze Umdrehung

der Spannhaken oft zu viel.
Deshalb verdreht man dazu

den Spannhaken wie gewiinscht
um weniger als 1 Umdrehung,
schlagt ihn nach innen,

bringt ihn in die gerade
Spannposition (Spannung wird dabei
nicht verstellt) und zieht ihn wieder
nach vorne (bis die Mutter anliegt).

Weiter auf der RUckseite mit Punkt 4.
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\
TESTING

4. Uberprifung der Zeiger-
stellung im drucklosen Zustand
Ruheposition: ein Strich unter

100% (siehe Hinweisel!).
Test-Ventil

betatigen ’fl

5. Bei gedffenten Kugelhdhnen
Wasser mittels Schlauch oder
Spritzflasche einflllen, bis ein
stetiger Wasserstrahl auf der
anderen Seite austritt.

6. Unter st&ndigem Wasserfluss ist
das Gerét anzukippen und
kreisférmig zu bewegen bis keine
Luftblasen mehr aus dem rechten
Kugelhahn austreten.

7. Gerdat bei sténdigem
Wasserfluss senkrecht
stellen, den Wasser-
fluss langsam unter-
brechen und die
Kugelh&hne schlieBen.

Handpumpe

8. Mit der Handpumpe Druck auf-
pumpen bis der Zeiger die rote
Markierung Uberschritten hat, dann
die Zeigerstellung mit dem Correction-
Ventil so korrigieren, dass der Zeiger
genau Uber der roten Markierung steht.

I Correction-Ventil

9. Test-Ventil betatigen. Der
Zeiger mus jetzt genau Uber der
Null stehen. Steht der Zeiger unter
der Null, muss die rote Markierung
in Richtung Null verschoben
werden. Steht er Uber der Null,
muss er in die andere Richtung
verschoben werden.

Test-Ventil

10. Den Schlauch mit

der Verschraubung

am linken Kugelhahn
befestigen. Den
Schlauch in einen
geeigneten Messzylinder
leiten und den Kugel-
hahn 6ffnen. Durch
Betatigen des Test-
Ventils und Nachpumpen
100 g, 250 g bzw. 400 g
Wasser enthehmen. Den
linken Kugelhahn schlieBen

Test-Ventil

11. Den rechten Kugelhahn vor-
sichtig 6ffnen, um den Proben-
behdlter zu entlUften. Kugelhahn
schlieBen, dann Punkt 8
wiederholen und anschlieBend
das Test-Ventil mehrmals betdtigen,
bis der Zeiger sich nicht mehr be-
wegt. Das Manometer muss jetzt
5,0% bzw. 10% (+/-0,2%) anzeigen.
Andernfalls muss die Kalibrierung
wiederholt werden. Nach der
Kalibrierung, Restdruck aus
dem Probenbehdlter durch
Offnen des rechten
Kugelhahns (B) ablassen,
die SpannverschlUsse
offnen und oben
einrasten. Oberteil ab-
nehmen und den Rest-
druck durch Betatigen
des Test-Ventils
aus der Duckkammer
ablassen. Das Gerat
reinigen.
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8. Beschreibung von Bedienfehlern

Bitte vermeiden Sie folgende typische Anwendungsfehler, um langfristig mit lhrem
LP-Gerat arbeiten zu kdnnen und um kostenintensive Reparaturen zu vermeiden.

8.1 Druckabfall durch Einschrauben der
Pumpenstange

Die Pumpenstange ist mit einer Einschraub-
transportsicherung versehen. Die Einschraub-

Einschraub
transport-
sicherung

transportsicherung darf nur zum

Transport und zur Reinigung eingeschraubt
werden.

Durch das Einschrauben kann es zu einem
Druckverlust kommen.

8.2 Fehlbedienung wahrend der Bestimmung des Luftporengehaltes

8.2.1 Nicht mit der Maurerkelle auf den Rand des Probenbehalters schlagen
Es kann dadurch zu Undichtigkeiten im Drucksystem kommen.

8.2.2 Druckaufbau durch Pumpen nur bis knapp hinter der roten Markierung!
Sonst kann es zu Beschadigungen vom Manometer oder von Bauteilen innerhalb

des Gerates kommen.

8.2.3 Nach Betitigung des Tasters ,, Test“ darf auf keinen Fall der Taster ,,Correc-

tion“ betatigt werden!

Beim Betatigen des Tasters , Test” findet ein Druckausgleich zwischen Druckkam-

mer und Probenbehalter statt. Wird jetzt der Taster ,Correction” betatigt, ist
Druck in der Druckkammer geringer als im Probenbehélter.

der

Dadurch stromt beim Betatigen des Tasters “Test* Probenmaterial zurick in die

Druckkammer.

Die Folgen davon sind, dass die Ventile undicht werden, das Volumen der Druckkammer sich ver-
andert, das Gerat falsche Werte anzeigt und dass es zu schweren Schaden im Geréat durch ag-

gressives Probematerial kommt.

8.2.4 Der Taster ,,Test” muss wiederholt gedriickt werden bis der Zeiger zur Ruhe
kommt. Der Luftporengehalt kann dann abgelesen werden. Ohne wiederholtes

Dricken kann es zu Anzeigefehlern kommen.

8.2.5 Das Gerat darf zum Reinigen nicht untergetaucht werden! Bitte mit einge-
schraubter Transportsicherung nur abspilen, da sonst Wasser ins Gerét eindrin-

gen kann und Korrosion auslost.
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EG-Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG Anhang Il 1.A

Der Hersteller / Inverkehrbringer:

TESTING Bluhm & Feuerherdt GmbH
Motzener Str. 26b
12277 Berlin

erklart hiermit, dass folgendes Produkt:

Produktbezeichnung: Luftporengehaltsprifer

Fabrikat: 0,5 Ltr., 0,75 Ltr., 1 Ltr., 5 Ltr., 7 Ltr. und 8 Ltr. TESTING
Seriennummer: fortlaufend

Serien-/Typenbezeichnung: 1.0334, 1.0335,1.0337, 2.0332, 2.0337 und 2.0334

Beschreibung: Gerate zur Prifung des Luftporengehalts in Frischmdrtel bzw. Frischbeton.

Diese Gerate entsprecheben allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie den
weiteren angewandten Richtlinien (nachfolgend) - einschlie3lich deren zum Zeitpunkt der Erklarung gel-
tenden Anderungen.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleit-
satze - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1)

EN ISO 12350-7 Druckausgleichsverfahren

DIN V 8418 Benutzerinformation

VBG 1 Allgemeine Vorschriften

Name und Anschrift der Person, die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen:
Jens Petraneck, Motzener Str. 26b * 12277 Berlin

Ort: Berlin
Datum: 10.01.2020
X /:‘v_/
(Unterschrift) (Unterschrift)
Jochim Feuerherdt Jens Petraneck
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